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Informacje o ogloszeniu

Data publikacji ogloszenia
30-04-2019

Termin skladania ofert
03-06-2019

Numer ogloszenia

17678

Status ogloszenia

Aktualne

Miejsce i sposob skladania ofert

ZYozona w formie pisemnej - za posrednictwem poczty, kuriera lub ztozona osobiscie pod adresem:
Przedsigbiorstwo Produkcyjno Ustugowo - Handlowe ,,NOVCAN” , PI. 1 - Maja 11, 13-200 Dziatdowo

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia

Piotr Nowakowski

Nr telefonu osoby upowaznionej do kontaktu w sprawie ogloszenia
501562900

Skroécony opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa i uruchomienie przeno$nika P&F
Kategoria ogloszenia

Dostawy

Podkategoria ogloszenia

Dostawy inne

Miejsce realizacji zaméwienia

Wojewoddztwo: warminsko-mazurskie Powiat: dziatdowski Miejscowo$¢: Komorniki

Opis przedmiotu zamowienia
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Cel zamowienia

Przedmiotem zapytania jest zakup 1 uruchomienie przenosnika P&F, ktory zostanie skonfigurowany z
pozostatymi urzadzeniami ciggu przygotowania do malowania i malowania produkowanych wyrobéw. W
celu poprawnego zaprojektowania przeno$nika P&F nalezy uwzgledni¢ ponizej przedstawione dane
wejsciowe do projektowania.

Detale do lakierowania:

Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajace: szafy do przechowywania broni i amunicji, szafy aktowe,
skrytki depozytowe, sejfy, szafy garderobiane, szafki szkolne, kasetki itp.

Wymiary detali:

Dhugo$¢ max. 2100 mm

Szerokos¢ max. 800 mm

Wysoko$¢ max. 2100 mm

Waga najciezszego detalu : 400 kg

Gatunek stali uzyt. do prod. detali DCO1, S235, S355

Grubos¢ blach uzyt. do prod. detali 0,5 - 12 mm

Farby proszkowe: strukturalne - 80 %

gtadkie - 20 %

Wydajnos¢: 350 szt. kompletnych szaf/dwie zmiany (korpus, drzwi, ostona mechanizmu ryglujacego i
potki) o wymiarach 1500x600x400mm Medium grzewcze: gaz ziemny

System transportu: taktowy Power and Free predkos¢ projektowa przenosnika 0,5 - 1,5 m/min

- mozliwo$¢ podwdjnego lakierowania bez koniecznos$ci przejezdzania przez myjke

- mozliwos$¢ zdjecia detali po suszarce

- mozliwo$¢ poprawek lakierniczych z pomini¢ciem przygotowania powierzchni.

Specyfikacja urzadzen linii do lakierowania proszkowego.

1. Tunelowa natryskowa myjka 5-strefowa wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 316L i 304L
Strefa 1 Odttuszczanie w temp. 30-55st. C, grzanie posrednie z zastosowaniem wymiennika ptytowego.
Strefa 2 Ptukanie

Strefa 3 Ptukanie DEMI

Strefa 4 Pasywacja (konwersja cyrkonowa)

Strefa 5 Plukanie DEMI

System kaskadowy uzupetniania wody z automatyczng kontrolg poziomu cieczy

2. Suszarka po wodzie

- wykonana ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej

- regulowana temperatura grzania do min 120 st. C

- ogrzewanie posrednie

- odzysk ciepta

3. Piec do polimeryzacji farby proszkowe;j

- wykonany ze stali ocynkowanej lub nierdzewne;j

- regulowana temperatura grzania do minimum 210 st.C

- ogrzewanie posrednie (wymiennik)

- strefa zelowania

4. Wentylacja nawiewno-wywiewna z funkcjg grzania i chtodzenia

- parametry dostosowane do zaproponowanych urzadzen.

Wielko$¢ powierzchni przeznaczona pod instalacje urzadzen linii lakierni proszkowej:

Szerokos¢ - max 24,0m Dtugos¢ - max 36,0m

Wysoko$¢ w najnizszym miejscu hali - 5,0m

Przedmiot zamoéwienia
Opis przenosnika P&F 1 jego parametry techniczne:
- System przenosnika begdzie przymocowany do konstrukcji wsporczej wykonanej przez zamawiajacego

na podstawie peine;j
dokumentacji w tym wykonawczej otrzymanej od dostawcy.
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- Dlugos¢ tancuchow 1 przenosnika dostosowana do urzadzen zgodnie ze schematem.

- Dane techniczne przeno$nika:

- Typ tancucha: uniwersalny tancuch kardana

- Liczba obwodéw tancucha: 4 sztuki ( przygotowanie powierzchni, automatyczna kabina proszkowa,
piec do polimeryzacji

farby , pozostaty transport)

- Transportowany towar: szafy metalowe, sejfy

- Wymiary transportowanych produktéw (DxSzxG): 2100 x 800 x 2100 mm

- Ladunek na zespdt nosny: 700 kg

- Dlugos¢ trawersu: 2400 mm

- Predkos¢ przenosnika: w strefach procesowych 0,8 - 1,5 m/min w pozostatych 2,0 - 8m/min

- Wydajno$¢ transportowa systemu: 17 trawersow na godzing, cykl 3,5 min

- llo$¢ trawerséw z wézkami w systemie: 58 szt.

- Wyposazenie trawersu: taca podtrzymujaca, staty nosnik o kodzie, tag z okreslonym numerem operatora
- Podno$nik pionowy do podnoszenia i opuszczenia detali (winda) zgodnie z dyrektywa maszynowa
2006/42/WE zawieszony

pod sufitem 2 szt. bez prowadzenia

- Predkos¢ podnoszenia podnosnika: max 9 m/min

- Szafka sterownicza z panelem dotykowym 1971.szt.

- Panel operatora na stanowisku zatadunku wyposazony w panel dotykowy 97, przycisk ,,Release” z
kontrolka, przycisk

zatrzymania awaryjnego 1.szt.

- Panel operatora na stanowisku roztadunku wyposazony w panel dotykowy 9”, przycisk ,,Release” z
kontrolka, przycisk

zatrzymania awaryjnego 1.szt.

- Kablowa zawieszka sterujgca na windach 2 szt.

- Jednostka zatrzymania i ponownego uruchomienia w kabinie lakierniczej 1 szt.

- Lacznik PN/PN do wymiany sygnatéw z urzadzeniami zewnetrznymi 3 szt.

- Czujniki 1 sitowniki potaczone z systemem sterowania za posrednictwem Profinet TeleSerwis przez
Internet (VPN)

- Oprogramowanie paneli operatorskich w jezyku polskim

- Dokumentacja DTR w jezyku polskim i angielskim

- Max temperatura w piecu do polimeryzacji: 220 st. C

- Lakierowanie: proszkowe RAL 1023

Szczegbtowy opis technologii oraz parametrow technicznych przedmiotu zamdéwienia zostanie
udostepniony przez Zamawiajacego na indywidualne zyczenie Oferenta.

Przed ztozeniem zamdéwienia konieczny jest kontakt z przedstawicielem Zamawiajacego w celu
zapoznania si¢ z:

- parametrami technicznymi hali , w ktdrej zostanie zamontowana linia,

- technologig, opisami procesow i szczegétowymi parametrami przebiegu proceséw, zgodnie z ktérymi
winna dziata¢ linia,

- szczegblowymi parametrami urzadzen, oczekiwanymi przez Zamawiajgcego.

Wyzej wymienione informacje stanowia tajemnice¢ przedsigbiorstwa i moga zosta¢ wydane potencjalnym
Oferentom na ich indywidualne zyczenie.

Kod CPV

42000000-6

Nazwa kodu CPV
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Maszyny przemystowe

Dodatkowe przedmioty zaméwienia

Brak

Harmonogram realizacji zamowienia

Termin realizacji zaméwienia 31.10.2019 rok, oznacza zakonczenie instalacji i odbiér koncowy.
Zalagczniki

formularz ofertowy
Oswiadczenie o poufnosci
Wz6r umowy

Oswiadczenie o do§wiadczeniu
Oswiadczenie o braku powiazan

Pytania i wyjasnienia
Brak pytan i wyjasnien
Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

Posiadanie uprawnien do wykonywania okres§lonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
naktadaja obowiazek ich posiadania;

Wiedza i doswiadczenie

Posiadanie niezbednej wiedzy 1 doswiadczenia do realizacji zamowienia;

Potencjal techniczny

Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamowienia;
Osoby zdolne do wykonania zamowienia

Brak szczeg6lnych wymagan;

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Sytuacja ekonomiczna i finansowa zapewniajaca wykonanie zamowienia;

Dodatkowe warunki

1. Przez dostawe urzadzenia rozumnie si¢ wszystkie elementy przedmiotu zaméwienia okreslone w § 1
WZOru Umowy,

stanowigcego zatacznik nr 4 oraz w formularzu ofertowym, stanowigcym zalacznik nr 1 do niniejszego
zapytania.

2. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos$¢ samodzielnego montazu elementéw urzadzenia (wszystkich, badz
niektérych), dlatego

Zamawiajacy prosi o ztozenie ofert z podaniem odrebnej ceny dla poszczegdlnych instalacji 1 transportu.
3. Zamawiajacy odrzuci w procedurze kwalifikacyjnej Oferenta, ktory przedstawi dokumenty:

477 30-04-2019, 14:46



Baza konkurencyjnosci - Baza konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.gov.pl/publicationproposal/printview/17678

a) niekompletne;

b) niepodpisane;

¢) niespetniajagce wszystkich warunkéw udziatu w postepowaniu;

d) nieposiadajace wszystkich wymaganych zatacznikow.

4. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udzialu w postgpowaniu.

5. W przypadku uniewaznienia postgpowania, Wykonawcy nie przystuguje zadne roszczenie w stosunku
do Zamawiajacego.

6. Zapytanie ofertowe zostalo zamieszczone na stronie internetowej Zamawiajgcego
http://www.novcan.pl,

7. Zamawiajacy przewiduje finansowanie etapami.

8. Platnos$¢ uwazana bedzie za zrealizowang w dniu, w ktérym bank uzna konto Wykonawcy.

9. W przypadku podania ceny w innej walucie niz PLN, jej warto$¢ zostanie przeliczona z zastosowaniem
sredniego kursu NBP z

ostatniego dnia sktadania ofert tj. z dnia 03.06.2019 roku.

10. Odbiér koncowy odbywa si¢ w zaktadzie Zamawiajacego wraz z udokumentowaniem przyrzeczonych
danych technicznych.

Odbidér koncowy przeprowadzany bedzie podczas testu w ciggu szesciu 8-godzinnych zmian w kolejno
po sobie

nastepujacych dniach, przy czym w maszynie nie moga wystapi¢ zadne zaktdcenia krytyczne dla
eksploatacji. Wydajnos¢

maszyny i zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi proceséw produkcyjnych muszg zosta¢ potwierdzone.
Odbidr koncowy

moze odby¢ si¢ wylacznie po przediozeniu dokumentéw wymienionych w Formularzu Ofertowym.
Podczas odbioru koncowego sprawdzana bedzie wydajnos¢ urzadzenia zgodnie z warunkami
okreslonymi w specyfikacji

techniczne;j.

Podstawa do podpisania protokotu odbioru koncowego przez Zamawiajgcego jest zgodno$¢ parametréw
technicznych 1
dziatania przedmiotu umowy ze specyfikacja techniczng stanowigcg Zatacznik nr 2 do oferty.

Lista dokumentow/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy

1. W celu oceny spelnienia przez Wykonawce warunkéw udziatu w postgpowaniu, nalezy ztozy¢
oswiadczenie o braku powigzan

kapitatowych lub osobowych - zatgcznik 2 do zapytania ofertowego;

2. Oferta musi zawierac:

a) Dokument rejestrowy.

b) Wypetniony formularz ofertowy lub oferte zawierajaca wszystkie elementy wskazane w zalgczniku nr
1 do zapytania

ofertowego.

¢) Wypetnione o$wiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych.

d) Oswiadczenie o zdolnosci do realizacji zaméwienia, ktérego dotyczy oferta.

e) Parafowany wzor umowy wraz z zalacznikami oraz wypetnionym zalacznikiem nr 2 (Specyfikacja
techniczna).

) Podpisane o§wiadczenie o poufnosci.

Zamoéwienia uzupelniajace

Brak

Ocena oferty
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Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Zamawiajacy wybierze ofert¢ najkorzystniejsza, zgodnie z ponizszymi kryteriami:

a) Cena netto KC - kryterium ceny KC = CM/C x 40 (waga)

CM - najnizsza cena netto w$rdd wszystkich rozpatrywanych ofert C - cena netto w PLN analizowane;j
oferty

a) Gwarancja

KG - kryterium gwarancji KG = G/GM x 20 (waga)

GM - najdtuzszy termin gwarancji rozpatrywanych ofert,

G - termin gwarancji analizowanej oferty

b) Serwis-czas reakcji KS - kryterium serwisu

KS = SRM/SR x 10 (waga)

SR - czas reakcji serwisu rozpatrywanej oferty

SM - najkrétszy czas reakcji serwisu, wsrdd rozpatrywanych ofert

¢) Rozwiazania technologiczne

Ocena rozwigzan technicznych oraz zgodnosci z zaprojektowang konfiguracja ciggu produkcyjnego
przygotowania do malowania oraz malowania Zamawiajgcego.

W kryterium Rozwigzania Techniczne (T) ocena oferty zostanie dokonana pod katem zastosowania
nowatorskich rozwigzan technicznych, posiadanych patentéw, rozwigzan gwarantujgcych ograniczenie
presji na srodowisko naturalne oraz zgodnosci z zaprojektowang konfiguracja ciggu produkcyjnego.
Ocena w zakresie od 0 do 30 punktéw.

2. Za oferte najkorzystniejszg uznana zostanie oferta, ktéra uzyska najwigksza ilos¢ punktéw. Ocena
koncowa (OK) ztozonej oferty bedzie ustalona nast¢pujaco:

OK=C+G+S+T

Maksymalna liczba punktéw wynosi 100,00. Punkty bedg liczone z doktadnoscig do dwdch miejsc po
przecinku.

3. Do poréwnania cen ofert, wedlug powyzszego wzoru zostanie przyje¢ta podana w ofertach cena netto za
realizacj¢ przedmiotu Zamdéwienia.

4. Zamawiajacy udzieli zaméwienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyska najwigkszg ilos¢ punktow.

Wykluczenia

Wyklucza si¢ z udziatu w postgpowaniu oséb i firm powigzanych z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu zamawiajacego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajace w szczeg6lnosci na pozostawaniu w takim
stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci, co do bezstronnos$ci w
wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa
lub powinowactwa w linii proste, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.”

Zamawiajacy - Wnioskodawca

Nazwa

Przedsigbiorstwo Produkcyjno Ustugowo - Handlowe "NOVCAN" Wtadystaw Nowakowski

Adres

Pl. 1 Maja 11
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727

13-200 Dziatldowo

warminsko-mazurskie , dziatdowski
Numer telefonu

23 697 25 57

Fax

23 697 25 57

NIP

5710005305

Numer naboru

POIR.03.02.02-1P.04-00-N51/18

https://bazakonkurencyjnosci.gov.pl/publicationproposal/printview/17678

30-04-2019, 14:46



